Bocksegment och glidstycken

Bocksegment och glidstycken 180° form- och tryckstabil, av superhard glasfiber-
forstarkt polyamid eller aluminium med hog glidformaga resp. bocksegment 90°
@213R103.0269R102.@337R100,035R100.8 42 R140, 8 L2.4R
R140.@50R 135,817 R 100, @ 14" R 140) fér REMS Curvo 50 av gjutjarn.

Optimal anpassning av bocksegment och glidstycken garanterar materialanpassad
glidning utan sprick- eller veckbildning. Vinkelskala pa varje bocksegment

och markering pa varje glidstycke for matemakt bockning.

Snabbt byte av bocksegment och glidstycken.
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R mm Bockradie mm pd den neutrala axeln av bocken [DVGW GW 392)
X mm Korrekturmatt mm for en 90°- resp. 45°-bockning
s mm Vaggtjocklek
n Hirda. halvhirda kopparrér. dven med tunnviggiga, EN 1057
# Hairda kopparrér EN 1057
N Enligt DVGW-arbetsblad GW 392 fér harda och halvharda kopparrér @ 28 mm

minsta bockningsradie 114 mm krivs. Viggtjocklek = 0,9 mm.

@ Fyrkantmedbringare 10-40, stod 10-40 (Art.nr 582120) kravs.
(11 Fyrkantmedbringare 35-50. stod 35-50 (Art.nr 5821100 kravs.
Cu: Hirda, halvhiarda, mjuka kopparrdr, dven tunnvaggiga, EN 1057

Cu12735: Kopparror K65 for kyla- och varmteknik enligt EN 12735-1, EN 12449

S5t10312:  Ror i rostfritt stal | pressmuffsystem EN 10312, Serie 2, EN 10088, EN 10217-7

St 1127 Rér i rostiritt stal EN IS0 1127, EN10217-7

S5t 10305-U: Plastisolerade mjuka C-stalrdr 16r pressmuffsystem EN 10305-3

St 10305: Mijuka precisionsstilrér EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3,
elfdrzinkade stalror EN 10305-3

St 10255:  Stélrér (gingrar) EN 10255

St 50088  Elinstallationsrér EN 50086

: Flastisolerad

Flastrér med metallinldgg for pressmuffsystem

Bocksegment i glasfiberférstarkt polyamid

Bocksegment i aluminium

Bocksegment i gjutjdrn
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Rekommenderade priser. Alla priser exklusive moms.

Tillbehor for REMS Curvo 50, REMS Curvo,
REMS Curvo 22V och REMS Sinus
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Mattbestamd bockning

Om en béj ska befinna sig pa en viss plats pa roret maste en langdkorrektur
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Art. nr
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goras motsvarande rorstorleken. For en 90°-bockning resp. 45"-bockning ska
man anvanda korrekturmatt X som finns angivet i fig. 1. Bormattet L ska da kortas
av med X. Om mattet L = 400 mm for t.ex. rérstorlek 22 och en boj med bockradie
77 mm ska tillverkas ska mattstrecket pa roret finnas vid 319 mm. Detta streck

ska sedan, i enlighet med fig. 1, placeras vid 0-market vid bocksegmentet.
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